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1. VSEOBECNE INFORMACE

Kontaktni fasadni zateplovaci systém (ETICS) s obkladovym paskem je systém, ktery je
vhodny pro novostavby i dodateCné zatepleni budov. Zvlasté stavby s jednoduchymi
geometrickymi tvary jsou pro zatepleni systémem s lepenym obkladovym paskem velmi
vhodné.

Jako tepelny izolant je systém navrzen budto s izolantem z pé&nového polystyrenu
(EPS) nebo s mineralni vatou s kolmym vliaknem (lamela).

Systém je navrzen tak, Ze do hmotnosti obkladu do 25 kg/m? Ize montaZ systému
provadét pfimo, pro hmotnost obkladu nad tuto hranici je nutny navrh kotveni statickym
posudkem

Povrchova uprava obkladovymi pasky ma proti klasickym povrchovym upravam
vysokou odolnost proti povétrnostnim vlivim a ma samodistici schopnost. Proto
takovyto systém nevyzaduje zadnou udrzbu a vyznamné prodluzuje zivotnost celé
fasady.

Samoziejmé v pfipadé pouziti tohoto systému ziska stavba velmi elegantni,
nenapodobitelny vzhled.

2. ZAKLADNi POJMY

ETICS (External Thermal Insulation Composite System) — vnéjSi tepelnéizolaéni
kompozitni systém — kontaktné montované souvrstvi, jehoz ucelem je zvySeni
tepelnéizolaéni funkce obvodového plasté budovy zvenku.

Soucast ETICS — primyslovy vyrobek, ktery je vybran vyrobcem systému ETICS pro
jim ur€ené pouziti v systému ETICS.

Vyrobce ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera navrhla a sestavila ETICS, podle
zvlastnich predpist opatfila potfebnou dokumentaci ETICS, provedla predepsané
zkousky ETICS a uvedla ETICS na trh.

Povéreny zastupce vyrobce ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera uzaviela
s vyrobcem ETICS smluvni vztah o vykonu nékterych prav a povinnosti vyrobce ETICS.

Zhotovitel ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba, opravnéna k provadéni ETICS,
ktera podle pokynu vyrobce ETICS zabudovava systém do stavby. Vyrobce ETICS
pravidelné organizuje ve spolupraci s povéfenymi zastupci vyrobce ETICS Skoleni
realiza¢nich kapacit a vede evidenci o proskolenych osobach.

Projektant ETICS — pravnicka nebo fyzicka osoba se zvlastni zpusobilosti, ktera pro
konkrétni stavbu navrhuje konkrétni skladbu ETICS véetné detailll v souladu s pokyny
vyrobce ETICS a s aktualnimi pozadavky zavaznych pfedpist s ohledem na datum

a misto uvazované realizace ETICS — tj. osoba, ktera zhotovuje projektovou
dokumentaci ETICS.



Dokumentace ETICS — soubor dokumentu, nutnych k uvedeni systému ETICS na trh.

Projektova dokumentace ETICS — soubor dokumentu, vypracovany pro konkrétni
podminky jednotlivé stavby s vymezenim konkrétni specifikace jednotlivych vrstev
a s posouzenim navrzené skladby podle mistné platnych zavaznych predpisu.

Izolant EPS — fasadni desky z expandovaného pé&nového polystyrnu dle CSN EN
13 163.

Izolant MW — fasadni desky z mineralni viny s kolmou orientaci viakna dle CSN EN
13 162.
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POKYNY PRO MONTAZ SYSTEMU EXCEL THERM BR

Pro kazdou realizaci kontaktniho zatepleni musi byt zpracovan projekt! Jednim ze
zakladnich podkladll pro zpracovani projektu je vysledek stavebné technického
priizkumu, zaméreného na zjisténi materialové skladby obvodového plasté,
tloustky a pfidrznosti vnéjsi povrchové upravy, vlhkostniho stavu objektu a
pripadné existence dilataCnich spar ve fasadé

Obecné podminky pro montaz systému ETICS

Montazni prace musi byt provadény v rozmezi teplot +5 az +25° C (teplota
ovzdusi i podkladl). Prace nelze provadét v desti a pfi silném vétru. Nanesené
hmoty musi byt po dobu zrani chranény pfed nepfiznivymi atmosférickymi vlivy
(nejméné 48 hodin). Uvedené podminky je nutné zabezpecit vhodnymi technickym
opatfenim nebo organizaci praci.

Priprava podkladu
a) Pred zahajenim praci se provede kontrola stavu podkladu. Jednotliva technicka
opatfeni jsou uvedena v nasledujici tabulce.



Stavajici stav podkladu

Vihky podklad

ZapraSeny podklad

Mastnoty na podkladu

Znecisténi odbedfiovacimi nebo jinymi
separacnimi prostfedky

Vykvéty na vyschlém podkladu

Puchyfe a odlupujici se mista

Mech, liSejnik, jiné biotické napadeni

Aktivni trhliny v podkladu

Nedostate¢na soudrznost *

Nedostate¢na rovinnost ®

Nestejnorodost, pfilisna savost

Doporuéené opatreni

Na zakladé rozboru pfi€in bud odstranéni pficin
vihkosti a zajisténi vyschnuti nebo jen zajisténi
vyschnuti

Ometeni nebo omyti tlakovou vodou”

Odstranéni mastnot tlakovou vodou s pfisadou
vhodnych gisticich prostiedk( 2 omyti &istou
tlakovou vodou.

Odstranéni odbedfovacich nebo jinych
separacnich prostfedkd vodni parou s pouzitim
gisticich prostfedkt® omyti &istou tlakovou
vodou. "

Mechanické odstranéni, ometeni, omyti tlakovou
vodou.

Mechanické odstranéni; ometeni; pfipadné
mistni vyrovnani nebo reprofilace maltou,
zajidtujici soudrznost podkladu nejméné 200
kPa; vzdy zajistit vyzrani a vyschnuti pouzitych
hmot.

Mechanické odstranéni po zvih¢eni podkladu,
oSetfeni chemickymi biocidnimi prostfedky;
nasledné zajistit vyschnuti

ETICS neprovadét, dokud nedojde k uréeni
pfi¢in vzniku a jejich sanaci.

Posoudit zpevriujici u€inky penetrace podkladu,
podle potfeby nasledné mechanické odstranéni
nesoudrznych vrstev a pfipadné vyrovnani
podkladu.

Mistni nebo celoplo$né vyrovnani vhodnou
hmotou zajistujici soudrZznost podkladu
v hodnoté 200 kPa. ¥

Napusténi podkladu penetraénim prostiedkem,
podle potfeby opakované.

1) Po &iténi tlakovou vodou musi podklad pfed aplikaci ETICS dostate¢né vyschnout.

2) Pred uzitim chemickych isticich prostfedkd kontaktujte vyrobce ETICS a konzultujte jejich pouziti.

3) Privzdugné neaktivni trhliny se vyplni napf. lepici hmotou. Smrstovaci trhliny v omitkach (neni-li omitka na poklep duta), nejsou
na zavadu. Stavajici dilatacni spary v podkladu musi byt pfiznany ve fasadnim lici, zachovany v pfipadé potfeby sanovany.

4) Doporucuje se primérna soudrznost nejméné 200 kPa s tim, Ze nejmensi jednotliva hodnota musi byt alespor 80 kPa.
V pfipadé mistniho vyrovnani nebo reprofilace vhodnou hmotou musi byt zajiSténa soudrznost nejméné 250 kPa.

5) PFipustna nerovnost podkladu je < 20 mm/m.
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Veskeré prvky na podkladu, které znemoznuji montaz ETICS, nebo by mohly
zpusobovat nezadouci tepelné mosty, je nutné demontovat. Jejich zpétna montaz
musi byt provedena tak, aby byla zajist€na vodotésnost a splnéni pozadavk
tepelnétechnickych a pozarnich norem.

Veskeré prace, které zvySuji vinkost podkladu, musi byt provedeny s dostateCnym
predstihem tak, aby podklad mohl vyschnout.

Provadi-li se montaz ETICS u novostaveb, musi byt dokon¢ena stfecha a veskeré
stavebni prace, pfi nichz dochazi k zabudovani technologické vihkosti,

a zateplované zdivo musi byt nalezité vyschlé.

Montaz soklové (zakladaci) listy

Pro montaz se doporucuje pouzit soklové hlinikove listy tloustky minimalné 0,8
mm. Rozmeéry profilu soklové liSty musi odpovidat tlousStce desek tepelné izolace.
Soklova lista se kotvi do podkladu pomoci zatloukacich hmozdinek. Hmozdinky
jsou od sebe vzdaleny podle profilu listy (tloustka izolantu) a typu podkladu
300-500 mm. Nerovnosti podkladu Ize kompenzovat vkladanim vymezovacich
podlozek pod liStu v misté kotveni hmozdinkou. K podélnému napojeni list se
pouzivaji plastové spojky. Je zakazano napojovat soklovou liStu na narozi nebo
v koutech. Pokud je niveleta soklove liSty pod urovni funkéni hydroizolace, je
nutno pfijmout vhodné konstrukéni opatfeni k zamezeni vnikani vzlinajici vihkosti
do systému.

Lepeni a kladeni tepelnéizolaénich desek

K zatepleni se pouzivaji tepelné izolacni desky z fasadniho pénového polystyrenu
(EPS 70 F, EPS 100 F odpovidajici CSN EN 13 163), nebo fasadni desky

z mineralni viny, v daném pfipadé s kolmou orientaci viakna (CSN EN 13 162).

K lepeni izolantu pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS SPECIAL, TS
SPECIAL R pfipadné TS SPECIAL ECO, kterou pfipravime podle navodu na
obalu. Lepici maltu nanasime vzdy na rub desek po obvodu v pasu Sifky cca 80
mm a bodové ve 3 bodech v podélné ose desky (plati pro format desky 1000x500
mm). Desky Ize v pfipadech dostate¢né rovného podkladu lepit i celoplosSné.
Lamely z mineralni viny lepime vzdy celoploSné. Lepici malta nesmi byt nanesena
na boc¢nich plochach izolacnich desek a ani se nesmi vytlacit do spar mezi nimi.
Ve styku s maltou a tedy i s podkladem musi byt minimalné 40 % plochy rubu
desky. Je nutné aby byla lepici malta v mistech osazeni vSech kotev (hmozdinek).
Desky klademe na suchy penetrovany podklad od soklové listy vzestupné na
vazbu v ploSe i na narozich. Je-li systém ETICS v kontaktu s terénem, a nebo
méné nez 200 mm nad pfilehlym terénem, je nutno pouzit tepelnéizolaénich desek
se snizenou nasakavosti (Perimetr, extrudovany polystyrén). Desky se lepi na
tésny sraz. Pfipadné mezery mezi deskami se vyplni pfed provadénim armované
stérky nizkoexpanzni PU pénou nebo t&snym zasunutim odfezkl izolacnich
desek. Rovinnost vnéjsiho lice izola&ni mezivrstvy pfi lepeni pribézné
kontrolujeme (2m lati).

Na narozi je vhodné izola¢ni desky nalepit s pfesahem (5-10 mm) a po vytvrdnuti
lepici hmoty (nejméné 1 den) je zafiznout a zabrousit.



3.5.

U otvorli se doporucuje osadit izola¢ni desky ve fasadni ploSe s takovym
prfesahem, aby prekryly vrstvu izolantu nasledné lepenou na osténi. Viditelna ¢ast
okenniho Ci dvefniho ramu by méla mit po zatepleni shodnou Sifku po celém
obvodé.

Doporucuje se lepit celé izolani desky. Pouziti zbytkd desek je mozné, je-li jejich
Sifka nejméné 150mm u polystyrenu a nejméné 250mm u desek z mineralnich
vldken. Svisly rozmér ulozené desky nelze skladat ze zbytki nad sebe.

Spary mezi deskami izolantu musi byt vzdaleny nejméné 100mm od soubéznych
upravenych neaktivnich trhlin a spar podkladu, také od zmén tloustky konstrukce
projevujici se na povrchu podkladu a od rozhrani materiald podkladu. Stavajici
dilatacni spary v podkladu musi byt zachovany a pfiznany do zatepleného
fasadniho lice.

Neni-li povrch EPS desek do 14 dnu od nalepeni opatfen zakladni vrstvou, nebo
jinou ochranou proti u¢inkim UV zafeni, musi se odstranit povrchova vrstva
degradovana UV zarenim (pfebrousit). Toto opatieni je nutno vzdy povazovat
za nouzové rfesSeni a neni proto mozno jej predem zahrnout do individualniho
navrhu technologického postupu montaze.

Spotieba lepici malty pro lepeni desek je 3—6 kg suché smési na 1m?2 podle
drsnosti a rovinnosti podkladu. Nalepené desky z mineralnich vliaken by nemély
zustat bez ochrany vuci srazkové vodé.

Provadeéni zakladni (vyztuzné) vrstvy

K vytvorfeni zakladni vrstvy pouzijeme tenkovrstvou cementovou maltu TS
SPECIAL a sklovlaknitou vyztuznou tkaninu.

PFi pouziti cihelnych pasku na zateplovaci systém pouzivame silnéjsi sklotextilni
tkaniny s vySSi gramazi. Jsou to tkaniny VERTEX R267 A101 a OMFA 125/1.
Na izolant se osadi ukon€ovaci, narozni a dilata¢ni profily a pfipadné zesilujici
vyztuzeni. Obvykla aktivni Sirka dilataéni spary je 8—10 mm. Listy i zesilujici
vyztuzeni se osazuji vtlaéenim do nanesené vrstvy malty. Mista

s predpokladanou koncentraci napéti, tj. rohy fasadnich otvora se vyztuzi
prirezy z tkaniny ze skelnych vlaken o rozméru nejméné 300x500 mm,
situovanymi diagonalné v rozich. Na styku dvou rozdilnych izolantt se bez
pfiznané spary musi provést pas zesilujiciho vyztuzeni s presahem 150mm
na kazdou stranu od styku.

Zakladni vrstvu provadime nanasenim tenkovrstvé malty na suché a Cisté
izola€ni desky. Nejprve maltu rozetreme rovnou stranou hladitka

s diikladnym zatfenim do podkladu (dalezité pro zajiSténi potiebné
pridrznosti) a nasledné zajistime rovhomérné plosné mnozstvi malty
zubovou stérkou (obvykle se zubem 10 x 10 nebo 12 x 12mm). Zakladni
vrstva se vyztuzuje vtlacenim tkaniny ze skelnych viaken do nanesené
stérkové hmoty v celé plose az k okrajam. Vyztuzna tkanina musi byt
ulozena bez zahyb( a fadné vypnuta.

Tkanina se vklada obvykle shora dolt a musi byt umisténa u vnéjsiho lice
zakladni vrstvy. Pfesah pasu na stycich musi byt nejméné 100mm. Pozadovana
tloustka zakladni vrstvy je minimalné 3mm, kryti vyztuzné tkaniny minimalné 1mm
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v ploSe a minimalné 0,5mm na stycich vyztuze.

Kotveni systému provadime do ¢erstvé malty talirovymi hmozdinkami
s ocelovym trnem. Zapusténé talife osazenych hmozdinek se nasledné zatfou do
roviny vnéjsSiho lice vyztuzné vrstvy tenkovrstvou lepici a stérkovou maltou.

Po zavadnuti malty se vyztuzna tkanina ofizne pfes vnéjSi hranu soklové listy.
Provedenou zakladni vrstvu je nutno chranit 48 hodin pred primym destém
a extrémné silnym vétrem. Spotfeba malty na 1m? zakladni vrstvy by méla Cinit
minimalné 4kg suché maltové smési.

Kotveni tepelné-izola€ni vrstvy hmozdinkami

Konkrétni druh, pocCet a rozmisténi hmozdinek urcuje staticky vypoc€et. Minimalni
podet hmozdinek nesmi klesnout pod 8 ks/m?.

Pfi osazovani hmozdinek je tfeba dodrzovat tyto zasady:

Minimalni technologicka pauza mezi nalepenim desek izolantu a zahajenim
kotveni je 48 hodin pfi pouziti TS SPECIAL nebo TS SPECIAL ECO, minimalné 3
hodiny v pfipadé TS SPECIAL R;

Cetnost, typ a rozmisténi hmozdinek v desce uréuje projekt v zavislosti na
konkrétnich podminkach.

Délka hmozdinky se vypocita nasledujicim zpisobem:

DELKA =A+B+C

A - sila tepelného izolantu v€etné vrstvy lepiciho tmelu

B - sila vrstvy omitky, pfipadné jiné povrchové upravy na podkladni vrstvé

C - kotevni hloubka Sroubovaci hmozdinky dle typu podkladu, stanovena
vyrobcem hmozdinky

Do dérovanych keramickych termobloku je nutné vrtat bez pfiklepu, aby
nedochazelo k poskozeni vnitfni struktury cihlového bloku.

Vzhledem k tomu, Ze hmotnost povrchoveé upravy je nékolikanasobné vétsi, nez
bézny povrch ETICS, kotveni by mélo byt provedeno podle statického vypoctu
Dulezitym krokem je rozméfeni a osazeni kotevnich hmozdinek se Sroubovacim
trnem, které se kotvi skrz sklotextilni tkaninu. Zapusténé talife osazenych
hmozdinek se nasledné zatfou do roviny vnéjSiho lice vyztuzné vrstvy
tenkovrstvou maltou, jiz pfi jejim provadéni. Kovovy trn v kotevnich hmozdinkach
se pouziva z dlivodu pozadavku na vysSi unosnost hmozdinky zvlasté pfi
smykovém zatizeni. PFi dilataCnich pohybech, ohfivani a zchlazovani hmozdinky
vlivem pocasi dochazi ke zvySenym tlakim na trn.

Hmozdinky vzdy umistujeme do pravidelného pasu, ktery je ve vzdalenosti max.
15cm od svislého narozi v osoveé vzdalenosti maximalné 25cm od sebe. V ploSe
musi byt u rodinnych domku pokud staticky vypoCet nestanovi jinak minimalné 8
ks hmoZdinek na 1m?.
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Lepeni obkladu

K lepeni pouzijte lepici maltu EXCELBOND. Lepeni obkladového pasku
provadéjte vzdy na dobfe vyzralou vyztuznou vrstvu.

Pfed lepenim si rozméfime plochu, kterou budeme obkladat tak, aby nedochazelo
ke zbyte€nym profezim paskl kolem otvoru a roh obkladaného objektu. Je
nutné, aby na sebe navazovaly jednotlivé spary a utvarely tak ucelenou obloZenou
plochu bez esteticky rusivych elementu. Dllezité je dbat na navaznosti skladby
mezi stavebnimi otvory a se spodni a horni hranou objektu. Proto vZzdy za¢iname
s lepenim paskl od okennich nadprazi. Po rozméreni obkladané plochy si
pripravime lepidlo do poZadované konzistence dle technologického postupu
vyrobce a pak dobfe rozmichame pomoci rotacniho michadla. Zpisob michani a
davkovani vody je uvedené na obalu vyrobku. Po promichani nechame hmotu
odstat asi 10 minut, a pak opét kratce promichame.

Betonové obkladové pasky pred lepenim nenamacejte. Pfed lepenim ocistéte
lepenou stranu pasku od cementového slemu (nejlépe ocelovym kartaCem) a
sfouknéte nebo prach otfete vihkym hadrem a nechte oschnout. Na vyztuznou
vrstvu zdi naneseme lepici maltu EXCELBOND. Maltu roztirame celoplo$né
rovnou stranou stérky s nalezitym pfitlacenim tak, abychom zajistili potfebnou
pridrznost. Rovnomérnou vrstvu lepici malty pak dosahneme rozetfenim lepidla
zubovou stranou stérky. Lepidlo EXCELBOND poté naneseme rovnou stranou
stérky v tenké vrstvé i na obklad, vtlaCime do loze a vyrovname. Doba lepivosti
malty je za normalnich povétrnostnich podminek cca 1 hod. V pfipadé, Ze dojde
v dusledku nepfiznivych povétrnostnich vlivd k rychlému vyschnuti lepidla, je
nutné nanesenou vrstvu lepidla odstranit a nanést lepidlo nové. Zkousku lepivosti
provadime dotykem prstu na nanesené lepidlo.

Priprava lepidla: Promichejte suchou smés EXCELBOND s Cistou studenou
vodou v poméru cca 0,26L na 1kg suché smési (ij. cca. 6,5L vody na 25kg pytel).
Po promichani nechte maltu 10 minut odstat a opét promichejte. Po dobu
zpracovani nedolévat dalSi vodu. Spravné zamichana smés po naneseni zubovou
stérkou ulpi na podkladu a podrzi si profil zubd, nesmi se roztékat. Pfi pouziti
rotaéniho michadla neprekracujte cca 200 otacek za minutu a vrtuli michadla drzte
stale pod hladinou (zabrante napénéni pfimichanim vzduchu). Je zakazano
pridavat jakékoliv dalsi prisady.

Je vhodné michat pasky z vice palet / baleni, aby se zabranilo pfipadnym
barevnym odchylkdm v obkladanych ¢astech fasady. Na rozich a hranach osténi
pouzivame rohoveé tvarovky. PFi provadéni obkladl doporucujeme dodrzovat Sirku
spary v mezi 10-12 mm. Zhotoveny obklad musi byt chranén pred destém a
povétrnostnimi vlivy alespon 72 hodin a nesmi byt vystaven pfimému slunci nebo
mrazu nejméné 5 dni.

Sparovani

Po nalepeni celé plochy zahajime sparovani. Sparovani obkladu provadéijte
pomoci sparovaci malty POLYBLEND S, po dokonalém vytvrdnuti lepidla. Spary
musi byt Cisté, rovnomérné hluboké a zbavené prachu, nesoudrznych zbytku
lepidla, jinych necistot a volnych &astic. Sparovaci hmotu pfipravime do
zpracovatelné konzistence dle technologického postupu vyrobce v hustoté, ktera
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odpovida zvolenému zpusobu sparovani. Sparovaci maltu nanasime v tloustce,
ktera je rovna minimalné tloustce obkladového pasku. Vlastni sparovaci maltu
nanasejte do spar v namichané polosuché nebo plastické konzistenci (podle
zvoleného zpusobu sparovani) a tlakem vypliite cely obsah spary. Pfi tzv. mokré
metodé pouZijeme Sparovaci rukav Viko, pfi tzv. suché metodé sparovaci Spachtli,
jejiz pomoci vpravime tuto smés do vSech styCnych a loZznych spar. Po mirném
navadnuti sparovaci maltu vyhladime ve spare plastovou hadici, Spachtli nebo
pomoci dfevéného koliku. Spotfeba je dle formatu obkladovych prvkd a hloubky
spary cca 4 - 5 kg/m?. Koneéné ogiéténi plochy provedeme lehkym ometenim
pomoci smetacku, po zavadnuti sparovaci hmoty. Dokonalé vytvrdnuti sparovaci
malty nastane podle povétrnostnich podminek ve 3 - 10 dnech. Po tuto dobu je
opét nutné chranit zdivo pred vlivem klimatickych podminek.

Po provedeni povrchové upravy systéemu musi byt vSechny spary spolehlivé
utésnény proti vnikani srazkové vody.

Vodorovné plochy ve fasadé je doporu¢eno oplechovat, minimalni pfesahy
okapnice jsou 30mm.

Dilataéni spary:

Pro zachovani spravné funkce fasady a k zamezeni pfipadného vzniku prasklin je
nutné vytvofit v obkladané fasadé dilatacni spary. PoCet a rozmisténi a provedeni
dilataCnich spar musi byt sou€asti projektu pro montaz ETICS s obkladovym
paskem. Obecné plati, ze velikost dilatacniho pole by méla byt cca 3m.

ZAVADY

Systém s obkladovym paskem je velmi naro€ny na dodrzeni technologickych
pravidel a zasad pro montaz téchto systému. NejCastéjSimi poruchami byvaiji
nestejnobarevnost sparovaci malty a vapenné vykvéty. Vzhledem k tomu, ze
sucha smés pro vyrobu sparovaci malty je vyrabéna tak, zZe Ize vyloucit barevné
odchylky zplsobené vyrobou, pravdépodobnymi pfi€¢inami barevnych poruch
mohou byt: rizné mnozZstvi rozdélavaci vody v jednotlivych zamésich, vihkost
zabudovana v konstrukci zdiva, nedostatecné vyzraly podklad (lepidlo), nebo
zvihnuti fasady v prabéhu hydratace sparovaci malty. DUsledkem zvlhnuti zrajici
sparovaci malty mohou byt kromé barevnych odchylek i vapenné vykvéty, které se
mohou objevit nejen na spafe, ale i na povrchu obkladového pasku. | velké rozdily
teplot, pfipadné vzdusné vihkosti mohou mit ¢asteCny vliv na vysledny odstin
spary. Také voda pouzita pro rozdélavani sparovaci malty musi byt Cista, nejlépe
z vodovodniho fadu. Necistoty ve vodé, zvlasté zbytky vapna nebo cementu napf.
po myti naradi, mohou zpUsobit vznik vapennych vykvétl.

Pfipadna znecisténi povrchu obkladu lepici nebo sparovaci maltou jsou velmi
obtizné opravitelna

UDRZBA SYSTEMU

Kontrola jiz hotového kontaktniho fasadniho zateplovaciho systému EXCEL
THERM BR s povrchovou upravou cihlovym paskem se provadi dle potieby.
Pokud je systém s obkladovym paskem proveden spravné, technologii, ktera je
pro montaz tohoto systému obvykla, udrzba fasady je minimaini.
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Udrzba se provadi éisténim za sucha, mokrym gisténim nebo napf. nanesenim
impregnacniho hydrofobizacniho natéru, ktery snizuje nasakavost a Spinivost
fasady. Cisténi se provadi tlakovou vodou. Tlak vody se musi pfizpdsobit danym
podminkam na zakladé provedené zkousky Cisténi tak, aby nedoslo k poruseni
povrchu zateplovaciho systému. SniZzovani tlaku se provadi zvétSenim vzdalenosti
trysky od cisténého povrchu.

Zakazuje se pouzivat pro Cisténi latky s podilem organickych rozpoustédel,
hydroxidy, kyseliny nebo jiné chemikalie.

Cisténi se doporuduje provadét v dobé, kdy Ize vylougit zmrznuti vody, ktera by
mohla zpusobit vznik trhlin v systému, nejlépe v 1été.

Zakladnim smyslem pravidelného cisténi je vedle estetického u€inku predevsim
odstranéni prachového naletu a spadu z povrchu. Tyto necistoty by mohly
zapficinit vznik plisni a fas na fasadé.

Pfipadné opravy a Cisténi fasady je doporu€eno konzultovat s vyrobcem.

BEZPECNOST A OCHRANA ZDRAVi PRI MONTAZI

Pfi realizaci kontaktniho zatepleni je tfeba respektovat platné zakonné
bezpec€nostni predpisy, pfedevsim ustanoveni pro prace ve vysce. Pouzité
materialy obsahuji portlandsky cement, ktery je hodnocen jako latka drazdiva (Xi),
a disperze polymeru, které mohou mit senzibilizujici 4¢inky na pokozku a sliznice.
Zdravotni zpracovatelska rizika jednotlivych komponent( Ize zjistit na jejich
obalech.

Zdravotni rizika pri praci se smési s obsahem portlandského cementu:
R 36/37/38  Drazdi oci, dychaci organy a kuzi.

R 43 Muze vyvolat senzibilizaci pfi styku s kizi.

S2 Uchovavejte mimo dosah déti.

S 22 Nevdechujte prach.

S 24/25 Zamezte styku s kizi a o€ima.

S 26 PFi zasazeni o¢i okamzité dikladné vyplachnéte vodou

a vyhledejte Iékafskou pomoc.
S 36/37/38  Pouzivejte vhodny ochranny odév, ochranné rukavice
a ochranné bryle nebo obli¢ejovy Stit.

Zdravotni rizika uzivatele stavby po dokonéeni dila:
V soucCasné dobé nejsou znama.

TECHNICKY A OBCHODNI SERVIS

Technicky servis je zajiStovan vyrobcem systému, prostfednictvim povérenych
zastupcl vyrobce (autorizovana prodejni mista) nebo oblastnich technickych
poradcu vyrobce, tj. firmou:

EXCEL MIX CZ, s.r.o.
Palackého 664, 281 01 Velim
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IC: 27607020
tel.: +420 321 762 154
www.excelmix .cz

EXCEL MIX, s.r.o.

Priemyselna 497/8, 922 31 Sokolovce, Slovenska republika
IC: 36270237

tel./fax: + 421 337 736 137

www.excelmix.sk

KOMPONENTY KONTAKTNIHO ZATEPLOVACIHO SYSTEMU
EXCEL THERM BR :
Lepeni izolantu k podkladu:

tenkovrstva lepici malta TS SPECIAL, TS SPECIAL ECO, TS SPECIAL R
vyrobce EXCEL MIX CZ, s.r.o. Velim

Dodate¢né upevnéni izolantu k podkladu :

EJOT

talifova Sroubovaci hmozdinka ejotherm STR U

talifova Sroubovaci hmozdinka ejotherm NT U

EJOT Ejot CZ, s.r.o., Zdébradska 65, 251 01 Ri¢any

vyrobce: EJOT Baubefertigungen, GmbH, Bad Laapshe, SRN

BRAVOLL

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem
BRAVOLL PTH-KZ 60/8 La

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem
BRAVOLL PTH-KZL 60/8 La

talifova Sroubovaci hmozdinka

BRAVOLL PTH-S 60/8 La

talifova Sroubovaci hmozdinka

BRAVOLL PTH-SL 60/8 La

BRAVOLL Bravoll, spol. s r.o., Sidlist& 696, 394 68 Zirovnice
vyrobce: Bravoll, spol. s r.o., Zirovnice, CR

KOELNER

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem KOELNER KI-8M
talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem KOELNER KI-10

talifova Sroubovaci hmozdinka KOELNER KI-10NS

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem KOELNER KI-10N
talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem KOELNER TFIX-8M
KOELNER Koelner CZ, s.r.o. Hnévkovska 1275/58, 148 00 Praha-Chodov
vyrobce: Koelner SA, ul. Kwidzynska 6, 51-416 Wroctaw,

Polska republika



FISCHER

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem fischer TERMOZ 8N
talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem fischer TERMOZ 8U
talifova Sroubovaci hmozdinka  fischer TERMOZ KS 8

talifova Sroubovaci hmozdinka  fischer TERMOZ 8 SV

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem fischer TERMOFIX CF 8
Fischer international s.r.o.Primyslova 1833 , 250 01 Brandys nad Labem
vyrobce: Artur Fischer, GmbH &CO.KG, Waldachtal, SRN

KEW
talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trmnem KEW TSD @ 8
vyrobce: KEW Kunststofferzeugnisse GmbH Wilthen, SRN

W KRET-MET

talifova hmozdinka s ocelovym rozpérnym trnem LFM & 8
vyrobce: P.P.H.U.“WKRET-MET-KLIMAS"s.].,
ul.Wincentnego Witosa 170/176

PL 42-223 Kuznica Kiedrzynska, Polska republika

Izolant
EPS 70 F/ EPS 100 F podle EPS/CSN EN 13 163
MW s kolmou orientaci vlakna - Lamela

Malita pro vyztuzné vrstvy :
tenkovrstva lepici malta TS SPECIAL
vyrobce EXCEL MIX CZ, s.r.0. Velim

Armovaci tkanina :

VERTEX

sklovlaknita perlinkova tkanina R267 A101,

vyrobce SAINT - GOBAIN - VERTEX a.s., Litomysl

OMFA
sklovlaknita perlinkova tkanina 125/1
OMFA FABRICS, Skolska 54, 922 41 Drahovce, Slovensko

Povrchova uprava a podklad pod povrchovou upravu :

Obklad

Obkladové pasky Viko a Relief.
Betontvar-Viko s.r.o. Mirové nam. 61, 294 29 Bezno

Lepeni obkladu
tenkovrstva lepici malta ExcelBond
vyrobce EXCEL MIX CZ, s.r.o. Velim

Minimalni doporucéené prislusenstvi k zateplovacimu systému :
soklové listy s okapnickou ( zakladaci )

spojka soklovych list

zatloukaci hmozdinky

vymezovaci podlozky z umélé hmoty

dilatacni profily sténovy a rohovy



